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  هدف المشروع .1

تم تقديم بديل مصنوع من البلاستيك المعاد تدويره لتحسين الأداء والسلامة في نقل المنتجات  

مخاطر البترولية. تم تصميم هذه المنصات لتوفير مقاومة أفضل للتآكل، منع امتصاص السوائل، وتقليل 

التسربات. بالإضافة إلى ذلك، توفر المنصات البلاستيكية المعاد تدويرها حماية أفضل ضد الظروف  

الجوية القاسية مثل الرطوبة وأشعة الشمس، مما يساعد على تمديد عمرها الافتراضي. نظرًا لهذه  

الخصائص، تعُتبر المنصات البلاستيكية المعاد تدويرها حلاً أكثر أماناً وكفاءة في نقل المنتجات البترولية  

 مقارنة بالمنصات الخشبية التقليدية.  

   المنصات الخشبية .2

  نظرة عامة    2.1
تم استخدام المنصات الخشبية على نطاق واسع في اللوجستيات لنقل البضائع باستخدام الرافعات 

الشوكية. هذه المنصات عادة ما تكون مصنوعة من خشب الصنوبر أو التنوب، أو في بعض الحالات،  

 من خشب البلوط الأقوى.  

  عيوب المنصات الخشبي ة  2.2
  :  تطلب   ت ج       ت   خ   ة ك  ة ك   ة         ه .      م      ه .1

  :   ك     ت تص       ت   خ   ة    ط  ة           ك    ئ ة،         ؤ              كت        عف  . ط       ث .2

  :       ت   ع       ت   خ   ة        ة   غ   ت، ك     عب  ع  ة ت        ع   لا تخ    .   أث       ئي .3

على الرغم من استمرار استخدامها، فإن العيوب المرتبطة بالمنصات الخشبية تجعلها أقل مثالية في  

 بعض الصناعات ،خاصة تلك التي تتعامل مع المواد الحساسة أو الخطرة مثل المنتجات البترولية.   

   (HDPE. المنصات البلاستيكية المعاد تدويرها( 3

  نظرة عامة    3.1

 (HDPEتعتبر المنصات البلاستيكية المعاد تدويرها المصنوعة من البولي إيثيلين عالي الكثافة( 

 بديلاً أكثر متانة وصداقة للبيئة مقارنة بالمنصات الخشبية التقليدية.   

  مزايا المنصات البلاستيكية المعاد تدويرها  3.2

  :    لا ت ك ع      ك   ة    ى   ك     ت   ة      خ ب،      جع        ت ت     فت ة  ط   .   ح   .1

:  ذه       ت لا ت تص      ئ              ك    ئ ة،      جعله       ة   ق   ق        ط                   ئ   .2

      تج ت    ت    ة.

:  قل     لا ت ك    ع   ت    ه       ف   ت   لأ       ئ     خلا    تخ         ك  ت  ت           ق      ئ   .3

    تل ث .

    ت،  ق   ة        ت   5: تت تع       ت    لا ت ك ة    ع   ت        ع     ت  ض    لغ       ع   أط   .4

      ت  ع  لإ لا  ت    تك  ة . 3  خ   ة   ت  لا ت      ى        
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  عملية التصنيع  3.3
     ع   ت    ه             ف   ت .:  ت  ج ع    لا ت ك ج          .1

  :  ت  ت ظ      لا ت ك   طعه      طع  غ  ة  ل ع  جة   لا قة.    ظ ف    قط  .2

  :  ت   ذ  ة    لا ت ك  ت ك له       ك     طل ب .        .3

  :  ع    ت ك  ،  ت  ت        لا ت ك  تقل  ه   ب       ف ت    طل  ة.            ق  ص .4

  : تخضع ك     ة لاخت    ت     ة  ض      ق ة     ت  ة           .   ق     ج  ة .5

يتطلب إنتاج المنصات البلاستيكية المعاد تدويرها تكاليف صيانة ضئيلة، على عكس المنصات  

 الخشبية التي تحتاج إلى صيانة منتظمة.  

   . مقارنة التكاليف 4

  التكلفة لكل منصة    4.1
   ل   ة.ج  ه        600      ت    لا ت ك ة:  •

   ل   ة. ج  ه      650      ت   خ   ة:  •

   العمر الافتراضي    4.2
      ت . 5      ت    لا ت ك ة:  •

      ت  ع  لإ لا  ت    تك  ة. 5      ت   خ   ة:  •

   تكاليف الصيانة    4.3
     لا ت ك ة: لا ت ج  تك         ة.      ت  •

   ك     ة      ً. ج  ه 150      ت   خ   ة: تك           ة ت لغ        •

   سنوات  5التكلفة الإجمالية على مدى    4.4
     ة . 100ـ ه  ج  65000      ت    لا ت ك ة:  •

     ة . 100 ـ  جنيه 215000        ت   خ   ة:  •

   الإرشادات الأوروبي ة. 5

   904  /2019التوجيه (الاتحاد الأوروبي)    5.1
يشجع هذا التوجيه على تقليل استخدام البلاستيك أحادي الاستخدام وتعزيز البدائل القابلة لإعادة  

 الاستخدام، مما يساهم في مستقبل أكثر استدامة.  
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 852  /2018التوجيه (الاتحاد الأوروبي)    5.2
يركز هذا التوجيه على تحسين معدلات إعادة التدوير وتشجيع استخدام المواد المستدامة في 

 التعبئة، مما يعزز المسؤولية البيئية في الصناعة.  

   . المراجع6

:   ت ج ه   أ  تقل      ف   ت    لا ت ك ة      ة  لا تخ     تع     2019/904  ت ج ه ( لات     لأ     )  .1

       ئ    ق  لة لإع  ة  لا تخ    .

:   ت ج ه   أ  ت         ة    ف   ت،      ة  ع لات  ع  ة   ت    ، 2018/852  ت ج ه ( لات     لأ     )  .2

   ت ج ع   تخ               ت   ة      تع ئة .

 ع          عة  ل    ت   خ   ة     لا ت ك ة:      ت  تق        ع ة            ع  ب           ختلفة  .3

   ل    ت      ل ج ت  ت     ق .

   ة    ة     ع ل ة  ع  ة   ت      ت   ع   تج ت    لا ت ك   :HDPE      ت  ع  جة    لا ت ك  ت   ع  .4

HDPE .لا تخ    ت      ع ة   

 لأ       ئ   ل    ت   خ   ة:      ت     ة         ة   غ   ت،  ت    ت  ع  ة   ت    ،   لأ       ئ    .5

  لا تخ          ت   خ   ة.
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